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Cwiczenie
Budowa uktadéw sterowania z uzyciem blokéw funkcyjnych — zadanie.

1. Zapozna¢ si¢ z instrukcja obstugi progamu QUICK II.

2. Napisa¢ program sterowania tasma produkcyjng.
Za pomoca tasmy produkcyjnej transportowane sg gotowe wyroby. Wyroby sa zliczane za
pomoca czujnika.
Ta$ma dziata wg nastepujacego schematu:
Tasma jest uruchamiana zalaczeniem przycisku START. Wyroby transportowane tasma sg
zliczane za pomocg czujnika. Po odliczeniu 8 sztuk wyrobow tasma zostaje zatrzymana na
15 sekund, aby pracownik mogt zapakowa¢ wyroby. Nastepnie taSma powinna samoczynnie
ruszy€. Zliczanie wyrobow powinno by¢ mozliwe tylko podczas ruchu tasmy.
Zatagczenie przycisku STOP powoduje zatrzymanie tasmy na zadanie obstugi (np. jesli
pracownik nie zdazy zapakowaé wyrobow w ciggu 15s). W takim przypadku po ponownym

uruchomieniu tasmy zliczanie wyrobéw powinno by¢ kontynuowane.




